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CHARGES

Conception d'un
-Rex en

Introduction

* Présentation du projet

IMmpression

« Contexte de realisation

Description du projet 02

Objectifs

E.’fupas de realisation
Planning prévisionnel
Carte mentfale
Moodboard

CHARGES crecietchies ;

« Contrainfes

Delais
Materiel
Bugdetisation

Caractéristiques

Conclusion 04




PLANNING PREVISIONNEL (DIAGRAMME DE GANTT)

T-REX Conception 3D

Tremplin Numérigue
Molwenn OGOR

Taches

37%

vendredi 28 mars 2025

Debut
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£
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01-avr.-2025
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PLANNING PREVISIONNEL D'IMPRESSION

! O 3D ECHELLE A 100 % \

NOM  |QUANTITE FIL| QUANTITE TEMPS sans support, DATE =
| APIECE FICHIER | (métres) FIL (g) D'IMPRESSION | SANS SUPPORT | avec adhérence | D'IMPRESSION r

ntrale center beam 0,95 3 00:11:00 18/03/25 adherence, der
|
l vitesse dimpre
hanche  hip bottom 6,32 01:23:00 01:00:00 Sans support, ¢
remplissage 2(

}

base back 02:23:00 02:33:00

imprimé avec avec support,
support et d'impression
adhérence 20 %

aver suppart,
03:01:00 18/03/25 vitesse dimp
densité rempi

01:24:00 2003725

remplissage &

base front . 02-34:00 02-49:00 20 04

aver support
d'impression
200

avec support et
feet adherence

densité remp
Vitesse : 60

Sans suppor
Avec adhére

01:16:00 24103725

2610325 'l..'i'[-E'E.rE-E' dimp




OUTIL DE COMMUNICATION : WIKI

A propos

Autrice

Nolwenn

Objet

Il s'agit de la conception 3D d'un squelette de T-Rex. Dans le cadre d'un projet personnel, le modéle a été imprimeé a l'aide de l'imprimante FISun Super P

Cadre

Réplique préhistorique
Le modéle de T-Rex est un trés bon outil éducatif a I'echelle 1:20 d'un squelette réel. On peut I'utiliser dans une salle de classe ou I'ajouter a8 une collecti

Anatomiquement correcte
De la téte a la queue, ce carnivore est créeé a l'image exacte de son ancétre. Aucun détail n'est négligé, de son crane complexe a sa cage thoracique dél
drdles de petits bras.

Pour les collectionneurs et les éducateurs
Ce roi des Iézards est chez lui dans une salle de classe aussi bien que dans une collection de dinophile. Simple & imprimer avec les instructions d'assen
un plus unigue pour toutes sortes de lecons et autres usages amusants.

Public cible

Les paramétres par défaut du modeéle sont deja commectement définis. Hormis quelgues paramétres a modifier pour adapter le projet a l'imprimante, ce m
connaissances poussées en impression 30D pour étre lancé. En revanche, le temps d'impression est trés long, il faut donc avoir une imprimante a dispos

représentations attendues

» Quelles connaissances sur le sujet peut-on s'attendre a trouver chez notre public ?




MATERIEL
UTILISE

Super Racer

cuUrd.

Imprimante FISun Super Racer Logiciel Slicer Ultimaker Cura



ETAPES DE CONCEPTION

Récupérer les fichiers et les paramétrer pour I'impression
Récupération des fichiers sur le site Thingiverse.com

Préparer I'imprimante

Calibrage de I'imprimante
Changement du filament

Imprimer, imprimer, imprimer !

Imprimer les 62 pieces
Adapter les fichiers en fonction des ratés

Faire les finitions et assembler

Poncer les supports
Assembler les éléments selon la notice d'instruction



PROJET FINALISE

45 pieces imprimeées sur 62.

Tutoriel de I'imprimante realisé

Eta pe 1 Transposer le fichier .gcode sur une carte SD. Par exemple, Ultimaker Cura est un

slicer (trancheuse a jambon) gratuit. Pour les pieces 3D, de nombreux modéles sont accessibles
en ligne. Le site thingiverse.com propose par exemple des fichiers stl gratuitement, utilisables

directement sur Cura.

Pour que la piece soit calibrée correctement, il est nécessaire d'importer l'imprimante dans le
logiciel. Pour ce faire, aller dans les Paramétres, puis Ajouter une imprimante et suivre les étapes
ci-dessous :




1) Beaucoup d’erreurs d'impression qui n‘avaient pas eté prises en compte dans le p
prévisionnel : le projet final sera terminé apres la fin du temps consacré aux projets

DIFFICULTES RENCONTREES ET SOLUTIONS APPORTEES ‘=¥

anning

personnels.

2) Erreurs d'impression : plusieurs raisons constatees. Les reglages ont été modifiés en fonction

des pieces : vitesse d'impression, mise en place de supports et d'adhérence...

3) Gestion des imprimantes en fonction des autres porteurs de projet : nombre limite

d'imprimantes. Priorisation des pieces a imprimer

4) Imprévus : coupure d'electricité. Seule 'adhéerence avait été imprimee, donc pas trop dimpact

sur le résultat malgré I'impression d'une seconde adhérence.
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MERCI !

DES QUESTIONS ?
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